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Anordnung eines Kraftsensors fur Elektronische Bremssysteme 



Bei elektromechanischen Bremssystemen ist es notig, die Spannkraft zu messen. Dies 
geschieht Idealerweise an einem, sich im Kraftfluss befindlichen, TeiL 

In dem Topf, (Fig. 1) der den KGT der EMB umgibt werden fur die Kraftmessung stdrende 
Torsionen oder Unstetigkeken herausgefiltert. Daher ist die Stelle ideal fur eine Kraftmessung. 

Allerdings ist es schwierig an dieser Stelle kraftmessende Elemente aufeubringen, da es sich bei 
dem Topf urn ein relativ grofies und rotauonssymmetrisches Teil haadelt, wo bei die 
kraftmessenden Elemente auf dem Umfeng an die gebogene Mantelflache aufgebracht werden 
mussen. 

Der Ort, an dem das Messelement (z.B. DMS) angebracht wird kann durch lo kales Planfrasen 
in diesem Bereich gezielt geschwacht werden, ohne dass die Gesamtfestigkeit und Steifigkeit 
des Topfes nennenswert beeintrachtigt werden. Damit lassen sich die Messelemente auf den 
planen Flfichen besser aufbringen. Der durch die Elastizitat der Messelemente definierte 
Messbereich folgt der durch die Federkonstante des gesamten Topfes gegebenen Verformung, 
tragt aber selbst praktisch nicht zum Verformungswiderstand bei Die geringere Wandstarke in 
diesem Bereich mindert weiterhin die Warmeleitung und verhindert eine therrnische 
Veranderung der umgebenden lasttragenden Materialbereiche durch den zur AushSrtung 
notwendigen TemperprozeB. 

Beim Aufbringen von Krafbnesselementen (z3. DMS in Dickschicht) auf den Kraftmesstopf, 
sorgt ein Temperierfahren daftir, dass die Kraftmesselemente sich bestmdglich mit dem 
Trageimaterial des Topfes verbinden. 

Dieses Temperaturverfehren beeinflusst allerdings die Stabilitfit des Topfes, der als Tiefziehteil 
hergestellt wird und durch das Tiefziehen seine Festigkeit erhalt. 

Daher mussen solche Temperaturprozesse lokal an der MeBstelle erfolgen. Der Topf ist dann 
so zu Konstruieren, dass an der Messstelle (1) keine Verspannungen auftreten kdnnen . 

Durch Schlitze links und rechts an der Messstelle angebracht (2), kdnnen die Messelemente 
einem lokalen Temperaturprozess zugefubrt werden, ohne das sich Verspannungen auf die 
Umgebung der Messstelle auswirken. Die Gesamtfestigkeit des Topfes bleibt bestehen, 
trotzdem kdnnen Messelemente durch Temperaturprozesse mit dem Topf verbunden werden. 

Die bei alien Bescbichtungsverfahren ndtigen lokal Temperaturprozesse kdnnen Z.B. mit 
Laserhartung oder Iriduktionswarrneverfahren vorgenommen werden. 

Je nach Bedarf kdnnen auf dem Umfang des Topfes eine oder mehrere (vorzugsweise drei) 
DMS-Meflstellen angebracht werden. . 
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